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Los Machos Maquina para laminacion son herramientas de roscado para formar roscas internas sin corte
(sin arranque de viruta). La rosca se produce por deformacién del material sin dafar la estructura de fibra.
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Estructura de fibra Estructura de fibra
del roscado por del roscado por
laminacion corte
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- Aceros no aleados y de baja aleacion

- Aceros estructurales

- Aceros resistentes al calor

- Aceros inoxidables

- Metales no férreos de mecanizacion larga
(aluminio, bronce, cobre, latén)

- Aleaciones de cinc

- Para agujeros de pasantes y ciegos

v Mayor vida de la herramienta como macho de
roscar
v Posibilidad de mayor velocidad de corte

v Medida invariable y exactitud de perfil

v Alta capacidad de las roscas formadas

v/ Mayor seguridad contra la rotura

v/ Sin removimiento de viruta, sin atascos de
viruta

Material brillante VAP TIN

para materiales de acero para materiales de acero hasta
hasta unos 700 N/mm? unos 900 N/mm? y para aumen-
tar la resistencia de la herrami-

enta y velocidad de corte

para metales no férreos de
buena ductilidad

Aceros no aleados y de baja aleacion X
Aceros resistentes al calor X
Acero inoxidable X X
Acero estructural X X

Latén, mecanizado largo
Bronce, mecanizado largo
Cobre

Aluminio, mecanizado largo

X X X X X

Aleaciones de cinc

Diametro de taladro para roscar recomendado

0,0 100 110 125 145 155 165 180 230 280 370 465 555 745 930

11,20 13,00 15,10
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